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Proyecto: Pieza / plano / revision:

Entrada / comprobacioén Valor, referencia y evidencia

Pieza, material/estado y revision de plano

Datum; cara en bruto o terminada; unidades

Tipo de cota: Hc, Ht o longitud funcional; tolerancias

Inicio a y longitud Lu, si no parten de la misma cara

D, perfil y angulo incluido o h real documentada

Conversion y extremo calculado; redondeo empleado

T minimo, pared minima y cavidades préximas

Operacion posterior, evacuacion y limpieza del fondo

Modelo CAM, compensacion de punta y desfase inferior

Herramienta montada, corrector, origen, ciclo y Z final

Método de inspeccion, contacto y datum; resultados Hc/Ht

Conformidad, responsable, fecha y revisién aprobada

Resultado: pendiente / revisar / aprobado segun criterios documentados.

Responsable de proceso: Calidad:

Fecha: Evidencia de inspeccion:

Distinguir profundidad cilindrica y profundidad hasta la punta. Comprobar datum, geometria real, pared minima y compensacion CAM.
No liberar con datos sin confirmar.

Guia: https://hcbrocas.com/guias/agujeros-ciegos-profundidad/



